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«Sa:. S • „. neB an elnem Knde mlt elner. 

Zug -Nlet iestehend aua-elne* aus e t ne» das 

:\ 0 Ar' axial '^ohsetz end en.Dorn, der ^'V^-:; 
/Kopf.ltelnerBon^eaufwelsl. . , , .^.^ 

'•: : '• : 7. . ■'•;>•".."•■ •'•• ' ' ' ■ .. ■ .; • -r>f^;.f^ : ii^M:- 

A - < . . ubllcherweise ein Rohr, ■ - ; 

2US - Klet ::rn nson ve«o, t la,- Oleses ^ 

■ ■ R 0h r besteM aus einem « ' ^ »lt grSSerer 

F emar entnauen ale Bloht un g das. - 

tsnge als die Robrlanse. der^ _^ f — -^f *t 
Rohr.durohsetzt. Der Dora a ^ ^ 

grMer e» w— ai ; ;; nanaoh ^ - 

8lch an dem Vorende, das den, 
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es besteht der Dorn mit dem ange form ten Kdpf aus einem *;s : eh-r'^''"* M&&* : -- 
harten Metall mit geringer VerformbarkeitV 
; : sind seit einigeri Jahreri bfekanrit : Sie kSnnen zur. Bef e^l^ii^^ v* 
^zweier Teile^'dienen, wobei der Dorn mit dem 'ihn umge^^ 
Rohr durch axial ausgerichtete Locher in den zu befestigen r ; : 



■'-ft 



den Teilen hindurchgesteckt wird, wobei der Plans cli' iii^^ge v,;;J • 
;mit eineni der Telle kommt. Mit Hiife eihes h^dbet^ 

• pder kraftbetatigten Werkzeuges wird'dann derjtomax^ 
solcher Richtung durch das Rohr gezogen, dafl der Kopf ^es"---^^ fl-y;- 1 :^': 
Domes das dem Plans chabgewandte Rohrende . auseinaricier^ ; 
und so eineh zweiten Flans ch "solcher Art bil'det, ; -iki^r^^S^^^^^ 

- an dem gegeriUt>eriiegenden ^de' vorgesehen l^a^; Die^b^ 

; ie werderi so miteinarider verbiinden, und es~;i&rd v dar^ 
springende Teil des Domes abgebrochen, wobei der K6i^deS' ? X^i^^^: 
Domes und ein kurzer Teil des Domes innerhalb".de's;. ; mit 

* Plans chen versehenen Rohres verbleibt, damit der 'M 

dauerhaften Kem erhalt. Wenn ein dauerhafter Kern nicht \ V^' ' l^V 
erforderlich ist, kann der Niet auch so ausgebildet sein/*;*"'^ 
dafl der ganze Dom entfemt wird, so dafl die genietete ;Ver-; - . . . . ; 
bindung nur durch das verformte Rohr aufrechterhalten wird. 



Es sind zahlreiche Versuche unternommen worden, 
selbstbohrende Zug-Nieten herzustellen, die den vorbeschrie- 
benen Nleten Shnlich sind, mit der Ausnahme, dafl der Kopf 
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des Domes mit einer Bohrspitze versehen ist p so. daB der . 

Nie.t* •duycft Drehung ■ dazu benutzt werden tekrpip spi* 1 e^ge^"":"; ; 
^ries \Lqch • durch zwei oder mehr aneinander liegende ElebV "? V^v 

ment^/ die miteinander zu verbinden sind, zu bohren, be«p \; ••.! 

voip der Dorn axial durch das Rohr gezogen wirdo Dies -hat 

hatUrlich den Vorteilj, daB ein Arbeitsschritt bei dpr • . 
•iHer^tellung der Niet-Verbindung venqieden. wird ^und .<|§|;;.>X^-r 
veine : genaue Ausrichtung .von vorgebohrten LSchern in Plat r ; ; ..'v. 

ten qder Tafeln peter, anderen miteinander zu vprbipdpn^en\ , 'T/;';" 

Elementen nicht metir erforderlich sindo In der, US A^Pai < 

•.•»-.■•!-' 'C ' •• • • • • . r * • > ? » . 

tehtschrift. 3*4l2o59# sind sqwohl ein selbstbohrender, : - 
Z^g-^iet. als jaUjCU ein Werk?;eug fUr die\.Befestigmgv : sp^ 
cher ; ^ieten gezeigtj, Jedoch ist der beschriebejie uhd 1 
dargest^llte Wiet ^ irisofern-nachteilig^ als sein pp^?^ " "'\ 
ikbpf das zugehSrige Rohr nicht in sblcher Weise aufspreizt^ ■ 
fjag eine einfaolie Befestigung erreicht^ar istp wie sie r p^t 
den beka^nnterip nicht selbstbohrenden Zug-Nie^en erpeiiph^ar r f 
isto Trotz verschied^ner Versuche, geeignete selbstbphren- 
de Zug-Nieten herzustellen, wie sie z 0 B. in der USA-Patent- 
jschrift 3o4l2o59^ angegeben sind, ist keiner von diesen 
wirtschaftlich ausgewertet worden, und zwar in erster Linie 
im Hinblick auf deren Kosten, die im Vergleich mit den 
seit mehreren Jahren bekannten Nieten, die in Groflbritannien 
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unter dem Warenzeichen "POP" bekannt sind, hoch liegen, und , • 
dies obwohl diese ublichen Zug-Nieten. ein Vorbohfen deivmit- ' 
einander zu verbindenden WerkstUcke und eihe geriaiue Ausrich- : 
tung der Bohrungen vor Beginn der Nietung 'erfordern.v 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu- 
grunde, einen einfachen und wirksamen selbstbohrenden Zug- : 
Niet zu schaffen, der mit geringem Preis herstelibar 1st. y 
und ihn in vrirtschaftlicher Hinsicht attraktiv im Vergleich 
zu den bekannten nicht selbstbohrenden Zug-Nieten macht. 

Es 1st festgestellt worderi, dafl bei^^ 
lung von in wirtschaftlictier Hinsicht interessM^^ 
bohrenden Zug-Nieten verschiedene Hauptfakt'bren'*aUf tret'en * - V 
Der wichtigste dieser Paktoren 1st die Form der Vetbirtdurig 
zwischen dem Dornkbrper und dem Dornkopf, der mit der B6hr- 
spitze versehen ist. Andere wichtige Faktoren sind die Ma- 
terialien, aus denen die Nieten hergestellt sind, und die 
besondere Ausbildung der verwendeten Bohrspitze. Es ist 
selbstverstandlich wichtig, dafi das verformbare Rohr durch 
den Kopf ohne Aufreiflen wirksam aufgesprizt werden kann 
und dafi der mit einer Bohrspitze versehene Dornkopf das* 
leistet, was fiir eine einzige Bohrung und fUr das nachfol- 
gende Aufspreizen des Rohres erforderlich ist* Die Bohr- 
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spitze muB schnell und mit.geringen Kosten unter Maseeh- V',;^' 
: ; « : . prbduktionsbedingungen hergestell t werden k&irien, ;#obel ^v^^j^x- 0 ^ 
\t r J^s£e zfo eines ! einzigefx-Loches : ; durch^ 

- * oder mehrere'aneinander liegende WerkstUcke aus' beliebl:^ -^:fi : y r ^-, : -:^: 
-> V'\ •>;; ?gerh' x Material 1 ausreichehd Wirksam seirr muB>" wobei zu^'Ip'eW:^; !^:-X^^^C^ 

rUcksichtigen 1st, , dafl die' WerkstUcke '^efee 
t " ?'V : v ; ; eiriem eihen groflen Bohrwiders tand bietenden ; : Materiji^ 
-.1 >\, v/stehen 'kSnrien. u '-V"^,, : •= (. 'I 



V.t"*-;-' Die Erfindung 1st ; dadurch gekemze!ichnet^ 




men di e dem Dorrikbp f nSher gelegene/luber • • ;l > f -11 v v \ 
ieri Krtimmungs radius hat, der gleich oder* * ' ^ - ; 5 ^ 



^bestehtjj- yon deneh 
gangs flSche eineri 
T >im ^wesent^ichen gleich dem Radius des - zylihdri^c^a^ 

kopfeb iist> wobei der Krtinunimgsmittelpunkt dleser ^Piache^y 4 



3 



im wesentlichen mit der LSngsachse des Domes zusammen- . ' i 

' ■ faiit. ' " ' ; : ' : -'b^;/^ i 



Die Erfindung ist im folgenden anhand der Zeich- 
nung an einem AusfUhirungsbeispiel nMher erlSutert. Injder 
Zeichnung zeigen; . ' ^ ; 
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■ ' ' • . ' • : -V ' . ■ 

Fig. 1 eine perspektivische Ansicht des Dorn- ■ 
kopfes und eines Teiles des Domes ;<^' , *\V , >.;.: < : -'-'," 

•: ' eines selbstbohrenden Zug-Nietes gemSS. ... ,' v . • - ^jf- - -• 

o. ■ . der Erfindung, wpbei das Nietrohr . ge ? ' ... V;^^;,"^ "V •; ' : ;- V v. 
; %. stAcheli gezeicnneV'ist, ' v : :^:;-^:;' 

^,Pig. ; 2 ; ^ine'' Seitenansicht des bomk6p^s"d|Bs^^^\ ; ^V'H' : 
: htf : ' 'V J ./■> : >Nietes ; nach Pigur ; 1/ und ; 

V v ; ' • Pig. 3 eine Draufsicht auf den Dornkopf .in- - ; -'J : .\ '••//• 

. : Richtung des Pfeiles 3 in Pigur • 2 . ^^(i^i^ij::^ ■ .'• 



v> ; I>er - in^der Zeichnung dargestellte selbstbohren^e.^ < 
' besitzt einen Dorn 18, weicher in dem darges tell ten; A^s~,V< : v r 
v ;. fUhrungsbeispiel eine Lange. von etwa 18, 5 mm hat ^ Der .bomvy V, v 
V/ K- i&i 'Winen' r^rcnmesser b .(Pigur 2) von . ungefjihr.^ 
b^-angeformter Kopf .19 ist an einem Ende des ; .Dornes:|i ; ^^gg^^^ 

^"%Wd^ei jbleser J kbpf-kanri mit'iden .Ubrig>n^^n|de^6^^ 

'. r '-V' : '/v'j .. '-' - .' ■ • ' '. , ' ^ • .^ : '-a<-'?f.S% : '\ < fV^.i ' ••• •. 

■ •••tes" Wkhrend des Nietvorganges in Richtung :&es-;^m^^r.<^ 

- > mit 20 bezeichneten Teiles gedreht werdeh. ;"Der ; ^op'f ^,19- : ^ ■'^i^'ff^: 
v i ist' vbrzxigsweise kfeiszytiridrisch: ausgebildet und ;besitizt>. . ^ v .. 
• ■ eirien burchmesser 2R (Pigur 3) von ungefahr 4 "^^^jj^vg ; ^ 



Wie aus den Figuren hervorgeht, hat die Bohr^-' > ' : 
spitze, mit weicher der Kopf 19 versehen 1st, eine Vzeh- ; - . 
trale Kante 21, die sich rechtwinklig zur Langsachse des 
Dornes 18 erstreckt. Zwei Spannuten 24 sind in die sich 
verjUngende Oberflache der Bohrspitze des Kopfes 19 einge- ■ 
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■ schnitten, und es, sind diese Spannuteri '• flankiert von zwei 
etwa konisch geneigten 'Schneidkahten-22/ 'in Bezug auf die 
vorgesehene Drehrichtung 20 1st hinter jeder Kahte 22 eiri^ 
rUckwarts geneigter Tragbereich 23 vorgesehen. Der Niet' 
enthalt ein verformbares Metallrohr 16/ das in Figur : 'l ge, 
strichelt gezeigt 1st und das an dem vom Dornkopf 19 ab-;. 
liegenden Ende mit einem angeformten Flahsch 17 yersenen ? ^ 
16 selbst hat^im wesentlichen : den^giei^en" 
AuBendurchmesser wie der Kopf 19. Es 1st nicht notwendig, 
das mi t einem Plans ch versehene Rohr mit weitereh Einzel- 
heiten zu beschreiben, weil es im wesentlichen in 'seiner ' "'' 
Konstr^ktion idpntisch mit den verformbaren Roh^e^ekarui^ 
ter Zug-Nieteist/ z.B. mit solchen, die;ik;broBD^ipnlSi; 
unter dem Warenzeichen "POP" verkauft werden. Nachdem die _ 
Bohrspitze koaxiale Bohrungen durch zwei pder© mehrere V ; E ^ 
Platten oder andere durch den Niet miteinander " zu verbin- / 
dende WerkstUcke gebohrt hat und nachdem der Flansch 17 
in Anlage gegen eines dieser WerkstUcke gebracht worden , ■ 
ist, wird der Dorn 18 in Richtung des Pfeiles 25 (Figur 1) ' 
gezogen. Durch diese Bewegung bewirkt der Kopf 19 ein 
KaltflieBen des verformbaren Rohres 16. 

Damit das KaltflieBen des Rohres 16 in richtiger 
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Weise erfolgt, d.h. derart, dafl das Rohr ohne Auf reiflenj 
in eine flanschartige Form mit etwa dem gleichen Dui?ch- f ; 
' messer. < wie der Plansph I7, aufgespreizt, wird, g(9ht^ie : ^ K 
: Basis des . Kopf es 19 in den Kbrper des Domes l8/mitteis; v ;; 
eines Halses 26 liber, der in den Seitenansichten der j; ; 
Figuren 1 und 2 der Zeichnung die Form zweier entgegenge- 
setzt gerichteter, gekriimmter Ubergangsflachen.!hatV< Die- 
in der Zeichnung obere, konvex gekrlimmte Flache. hat ^i-V ; 
nen Kiiimmungsradius Rl, wahrend die in der Zeichnung un- 
tere, konkav gekrlimmte Flache einen KrUmmungsradius R£ : '; v 
besitzt , wobei das KrUmmungszentrum der. erstgenannten vV : *. ■ 
Flache im wesentlichen mit der Langsachse des/Dornes • ^8)^ 
* zusammenfallt; Qem'dQ der Erf indung 1st der Kriin^ 
dius Rl gleich oder im wesentlichen gleich dem Radius R 
(Figur 3) des zylindrischen Kopfes 19, derm es 1st fest- 
gestellt worden, . dafl das verformbare Rohr 16 mit - grbfitem 
Wirkungsgrad und mit einer den Dorn 18 in die Richt'ung . 
15 ziehenden geringsten Zugkraft aufgespreizt werden 
kann, wenn diese Bedingung erfiillt ist. Es 1st wlinschens- 
wert, dafl der Krlimmungsradius R2 ebenfalls gleich oder im 
wesentlichen gleich dem Krlimmungsradius Rl und dem Radius 
des zylindrischen Kopfes 19 ist, obgleich dies nicht von 
so grofler Wichtigkeit ist. 

. - 9 
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• Um eine Neigung zum AufreiBen des Rohres zu verhih- ; 
.dern; soli tie' in den gleichformig gekrUmmten F18ch«n '• des Hal^ ;<;^ 
"ses-26 k'ein. Bruch auftreten. So soil ten z.B v die En^eiie;der^^ 
Spanhuten 24 hicht in die obere, konvex' gekriimmte Flache 'j^^ 
Halses 26 eindringen. Andererseits 1st es wunschenswert, ; wenn.' 
auch hicht notwendig, da 8 die UberschUssige Flache zwischeh ij ':Vj'f. 
Hal's ^' 26 unci Basis der Spannuten 24 so klein wie'm6glijph 'ikt^'^. 
da jede ' zusatzliche' Flache die Re i bung zwi s cheri dem Kopf 1*9 ; " : 
und ! dem Rohr 16 wahrend der Bewegung des erstereri in Richtung- 
des Pfeiles 25 die fUr diese Bewegung erforderliche" Kraft , 7 e?.- 
hoht. Es 1st also erwiinscht, daB der Abstahd in Langsribhtimg 
zwischen.der zentralen Schneidkante 21 und dem Hals^Vsc 
kur z" wi e mbglich 1st, um nochmals den Reibungswiderstan^ 
einem Minimum zu halten. Dies wird dadurch verwirkiicht , daB " V 
die. axiale Lange des Kopfes 19. im Vergleich mit. den. in den : 
Zeichnurigen dargestellten Proportionen verringert wird. " .• .. •:; 

Selbstverstandlich konnen selbstbohrende Zug-Ni.eten 
sowohl mit groBeren als auch mit geringeren Abmessungen her- 
gestellt werden, als sie in der vorliegenden Beschreibung an- 
gegeben sind. Bei ungewohnlich groBen Nieten kann eine Bewe- 
gung des Dornkopfes ly in Richtung des Pfeiles 25 in Bezug .. 
auf das Rohr 16 mit geringerem Energieverbrauch erfolgen, 
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• - • - io ^; . ... . ... '\ ; .' s 

' ■ ' .... t 

' wenn vorher auf den Hals 26 des Domes ein Hochdruckschmie-V, ' 
mittel-i. ;und zwar vorzugsweise ein festes Schmi ermi tjtei . wi e ; ji . 
/,z;.B.; ; ^M^^ pder ; Graphi t , ; ; ai^jgebracht ^l^d Wc^i^^ 

% V Ganz gleich, was fUr eine Bohrspitze verwendet / . 

wird, ob es nun eine der beschriebenen Art 1st bder nicht, v 

•'so sollte der gesamte Dorn 18 mit seiriem einstUckigen Kopf : 

19, aus einem harten metallischen Material he'rgestellt r wer> 

den, das nicht UbermaQig teuer 1st. Bei Anwendung d<er.be- " f / v 

sonderen Abmessungen, die fUr das beschriebene Beispiel „ — 

gegeben sind, sollten das metallische Material,. ! fUr : VV/; : f : 

den Dorn N l8 und seinen Kopf 19 verwendet ist, eine Mindest- :> 

zugfestigkeit von etwa 12,6 t pro cm haben. Die^ folgende. : ' 

Tabelle zeigt verschiedene Stahle, die alle als geeignet /. 7- ' t 

fur die Herstelliing von Dornen mit den fur: das j vorbes chri e ±:-f/ . 

bene Beispiel angegebenen Dimensionen als geeignet /befuh-/*:*^/:"'' 

den worden sind. Die angegebenen Stahle beziehen sich alle 

auf die allgemein bekannte British Standard Specification 

No. 970 und die aquivalente ebenso bekannte DTD Specif i- 

Falle 

cation. Die Mindestzugf estigkeit und in einem die Streck- J 

2 

grenze sind jeweils in Tonnen pro cm angegeben. Diese 
Werte beziehen sich auf die DTD-Specification mit Ausnahme 
des in der Liste zuerst angegebenen Stahles. 
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-■ 12 - - '\^;>'/ ^ • ' 

Perner sollte zur Erzielung einer MindestzugfestigkeitV ; : ' 

. von. 12,6 t/cm urid einer Mindeststreckgrenze voii. etwa •: :lp>^, ; : ;f.vv 

2 * - ' - • • - '•" ■• ' • : ,^ V V • • ^ v * • -/ 

t/cm der verweridete Stahl oder ein anderes metaliisches;^ 

Material So ties chaff en seiri/ daJ3 es bearbettet SHd gehir-^ ' : 

, tet werden kanri, ohne dafl ein merkbarer Krisstall^isations-^^ ■ 

grad auftritt. Das verwendete Metall ' ist * vorzugsW^lsel s^W." V-« 

gewahlt, dafl es filr eine induktive Wairnebehandlung' g^i^-uVA ; ; 

net 1st, da dies ein einfacher und billiger Hfeg . is't >-;rdie : < 

Harte des Kopfes 19 in Bezug- auf den ilbrigen Dorn fi&^zu . . \ - 

erhShen, wenn dies notwendig sein sollte; .Es isf : v^schehs- - v 

Wert, dafl das "gewShlte Material einen;' ihSgii'chs V; : ki s elneH, f-'- y 

Bruchdehnungsfaktor aufweist, urn Schwierigkeiten bei -4erV^--'\^Vv 

Anwendung des Werkzeuges fttr-das AnbringenVdes^Niet^ 

vermeiden. ' > * ' • * - \ ; > \ ■ j/'^- ' r :'^'^.J, 

In deri weitaus meisten Pal len fcknn der f)orh 1.8 '•>' 'Y , \. . * 
entfernt werden. Zu diesem Zweck wird eine in der Zeich-' v j 
nung nicht dargestellte Sollbruchstelle in einiger Ent- 
fernung von dem Kopf 19 ausgebildet, wobei die Entf ernung 
vom Kopf von den Abmessungen des verformbaren Rohres 16 
abhangt, mit welchem der Dorn 18 zusammenwirken soli'. Bei < 
einem typischen Beispiel, wie es z,B. in der Zeichnung \ 
dargestellt ist, kBnnen Bruchkerben in Form von zwei dia- 
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met.ral ge^entfberUegenden EindrUckungen in dem Dorn-18 yor- 
, gesehen seih, wpbei diese EindrUckungen sehr hahe dem Hals': > 
- - 2 .6 . angeordne t sind ; so dafl d^r. Dorn a bgebrochen we^den; kanii, > 
: ;um r ;den-Kopf . 19 WegziiwerfenV Wahlweise kb'nnen, wenri . fUr den'r \ 
;Niet . ein . harter . Kern -er f orde rlich 1st, die diametralCgegenV . 
Uberliegenden .EindrUckungen auf .dem Kern l8>in einer. Ent-' . • 
; fernung ; .von 'etnigen Millimetern vom Hals 26 Reg,ange'br.ctoe^'k. , 
■ werderi, so ...daB; der. ICern .ungefahr. auf der .Hbh.e, mit dein.-'PiinSpn 
, 17 abgebrochen werden kann. Die diametral gegenUberliegWndenV 
EindrUckungen sollten, im Querschnitt gesehen,. mi t schwaclien* 
KrUmmungen ; versehen sein, so dafi keine scharfen Ecken^d^;^ 
Kanten auf treten, wo die EindrUckungen in die Obe r f labhe \ des \ 
^^^s ; ;l| / Ubergehen.,Auch die, i™enteile.,der 
sollen nur mit schwachen KrUmmungen verseheh sein, deren .-: - : 
KrUmmunigsradien so grofl wie mSglich sein sollen. Ein-yorzei- 
tiges Abbrechen des Dornes tritt weniger leichfc auf , Wenri 
diese Form .yon Bruchkerbenanordnung verwendet wird . Der • " *• ' 
Querschnitt des Dornes sollte an den Bruchstellen wirkllch 
vermindert sein anstatt daS das Metall nur seitlich abge- f * 
spreizt wird, da anderenfalls ein Bruch an einer nicht ge- 
wUnschten Stelle auftreten kann. Es 1st natUrlich nicht we- 
sentlich, dafl-der Dorn 18 entfernbar 1st, sondern er kann .. 
in dem deformierten verformbaren Rohr 16 vorspririgend ver- 

1 0 9* 8 3 A / 1 
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bleiben, wenn es fiir einen besonderen Zweck erforderlich\ : . 

' 1st. . - . ; . . ■■ ■ W^i-^^^^'.^-t" 

•■ ■ • •■■ . ' • . v * • •■. • x , 'f<vt- 

•' . -v . • .-V ' • t . .' ••; , ;..s ,'v*.. ; '.V"- . ^ ^'^/<0: ; V; 

-f . . . >Um den Preis des Nietes moglichst /gexdrig v ^W^a^^V' V^^^. 

ten, so daQ seine selbstverstandlichen Vorteile -'WirtscM&f t.^.;.; iw ';' 

lich interessant werden, sollte das verformbare Rohr /\i-^V^"*\\-"*-V/.r:iJ.v;- 

auch. aus einem metallischen Material bestehen,; das >^o^1a1^ : 

lig wie moglicri 1st; Das vorzugsweise verweridete Meta^^ 

hSngt ,bis zu einem gewissen Grad natUrlich von der; GrbQe 

des Nietes und von.der erforderlichen Pestigkeit ^de^Be,^ . ? r 

festigungen ab, die der Niet hers tell en' soil, , jedochykSn^^V,* ^ >4 

: , nen^ das Rohr 16 und seiri 1 Flansch T7 aus urilegiert^ 

■ v . v ....... '• . ; ' . . ■• ■ x <v. v ^^.yVu^A ; ^i^>:, : ^o^v^i 

: ■ oder J aus einer leioht verf prmbaren Legierurig/ hergeste^t,n 

;. : •■ ,> ■ ' ^ ' . • : /' ^ ^ ' : " S • 

• wefden, z.B. aus einer in GroQbritannien imter ider Hes^^ 

zei criming "H 30 WP ,! bekannten Legierung: ; : : v . v. v 

■ / ■■ • ' \/> ■ . . Vv^;. { • V 

Es ist zu erwahnen, dafl es unabhangig von< der v : | 
fUr die Bohrspitze eines Kernes eines erfindungsgema^ 
Nietes gewahlten Form nur erforderlich ist, eine einzige 
Bohrung durch normalerweise aneinanderliegende Metailplat'- 
ten oder andere harte WerkstUcke vorzunehmen. infolgedes- 
sen ist es vollig unwirtschaf tlich, eine Bohrspitze her- / : 
zustellen, die fUr mehrere Bohrvorgange geeignet 1st. 
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Es 1st festgestellt worden, daB selbstbohrende Zug-Nietei 
mit Bohrspitzen der beschriebenen und dargestellten -Art;" 
die aus einem der erwahnten Metalle bestehen/ gut der Ab- 
nutzung widerstehen konnen, die bei elnem eirizigen Bohr-v 
vorgang erheblichen Schwierigkeitsgrades in Bezug auf 
die -Abstumpfung der Bohrspitze auftritt. Die verwendeteriv 
Metalle sihd nur wenigj wenn Uberhaupt, teurer als 'dieje- 
nigen, die fUr Ubliche, nicht selbstbohrende Zug-Niete J. 
verwendet werden, und die Form der beschriebenen Bohr- 
spitze bietet sich von selbst fiir eine billige Massen- \ 
produktion an. . ; > 

V v ' ^^f * Die Erfindung 1st nicht- auf die dargestelll^^^ 
besondere Form der Bohrspitze beschrankt, sondern^ es kon- 
nen eine Anzahl anderer einfacher Forraen von Bohrspitzen \ 
verwendet werden, die fUr eine Massenproduktion geeignet 
sind und die wahrend eines einzigen Bohrvorganges nicht 
zu stuiripf werden. 
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patentansprUche 

*" * ' " ' " ' ** ' " * ' " 1 1 11 ■ — 

. *» • • . * •* •• '.* • • ♦ ■ ' ■ * : 

(u* Selbstbohrender Zug-Niet besteherid aus eine^ an einem \ 
Ende mit einem Flansch versehenen Rohr und aus einem das f 
Rohr axial durchsetzenden Dorn mit einem eine Bohrspitze auf-/ 
weisenden angeformten Kopf, dadurch gekennzeichnet, dafl der 
zylindrische Dornkopf (19)' einstttckig in den DornfcSr^er (18) 
mit kleinerem Durchmesser mittels eines Halses ' (26) Uber- - 
geht, der aus zwei entgegengesetzt gekrtimmten Ubergangs- / .; 
flachen besteht, von denen die dem Dornkopf (19) nSher ge r 
legene Ubergangs flache einen KrUmmungs radius (Rl) hat/ der ^ a 
gleich oder im wesentlichen gleich dem Radius (R) dek . zyliii- 
drischen Dornkopfes (19) 1st, wobei der Krtknumgsmi^ 
dieser Flache im wesentlichen mit der LSngsachse des : Dornes 

(18) zusammenfallt. ; A ' .. ^^^1^^. 

2. Selbstbohrender Zug-Niet nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dafl der Krtlmmungsradius (R2) der dem Dorn- 
kopf (19) abgelegenen Ubergangs flache ebenfalls gleich 

oder im wesentlichen gleich dem Radius (R) des Dornkopfes. 

* <- ■ 

(19) 1st. 

- 17 - 
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3. Selbstbohrender Zug-Niet nach Anspruch 1 oder 2, 
. dadurch gekennzeichnet, ;dai3 der Dorn (18) und sei'n Kopf J -, 
> Cl*9) avis eihem Metall rait einer Mindestzugf estigkeit vbri- 

etwa 12,6 t pro cm und einer Mindeststreckgrenze von ; ; 

etwa. 10,1 t pro cm 2 besteht. ' '•■^ •"}:■■'! 

o ; 4. " Selbstbohrender Zug-Niet nach Anspruch 3, dadurch > 
gekennzeichnet, dafl das Metall ein in der British Standard 
Specification No. 970 folgendermaflen bezeichneter Stahl" : ' 

; istj'"'/.';" . ^ ... : - ''^v '-''^v^S^iv' 

: ' EN 19, EN 42, EN 42 A, EN 42B, EN 42C, EN 42D, '' ^' "V' • 
' - ! "'• '• '' ! EN 45, EN 49A , EN 49B , EN 49C, EN 49D oder EN 50 o ■ / 

5« ; Selbstbohrender Zug-Niet nach einem der vorherge- 
henden AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, da6 das verform- 
. bare Rohr (16) und sein Plansch (17) aus unlegiertem Stahl^ 
oder aus einer in QroBbritannien unter der Bezeichnung 
"H 30 WP" bezeichneten Metallegierung besteht. v i v/;3V- ■ 

6. Selbstbohrender Zug-Niet nach einem der vorherge- ; 
henden AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, dafl der Dorn 
(18) mit einer Sollbruchstelle versehen ist, an welcher 
er nach dem Nietvorgang abbrechbar ist. 

'■' - 18 - 
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von etwa 2 mm hat und dafl sowohl der Dornkopf (19) als ' -"-^ \ 
auch das verformbare Rohr (16) einen Auflendurchmesser (^)t V 
von etwa 4 mm haben.- ■ ■* • ' • ; ^ , *>" X 

12. Selbstbohrender Zug-Niet nach einem der vorherge- v . 

henden Ansprliche, dadurch gekennzeichnet, daB die Bohr^;; ^ \,;;7 ^.0 

spitze des Dornkopf es (19) mit einer zentrischen diago-. ' , 

naleh Hauptschneide (21) versehen 1st, die an gegentiber > - ' ; "V 

liegenden Enden von Spannuten (24) und an gegentiber lie- ^ r r ^ ; 

genden Seiten von in Bezug auf die vorgesehene Drehrich^ c \ v / 

tung der Bohrspitze rUckwSrts geneigten Tragbereichen (23) 

fUr zwei angenahert konisch geneigte Schneidkahten -(22>^# ^ ^ - 

flankiert ist/ die an den Ubergangen zwischen den Tragbe- v"; • - 

reichen (2?) und den Spannuten (24) gebildet sind. . ; v. V; 
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"J. . Selbstbohrender Zug-Niet nach Anspruch 6, dadurch \ 
g^kennzeichnet, daB die Sollbruchstelle aus zwei diametral^, 
gegenUber liegenden EindrUckungen unmittelbar am Ddrrihals : 

■ (26) oder in geringem Abstand von diesem Hals im Dorn < 
selbst besteht. 

8. Selbstbohrender Zug-Niet nach Anspruch 7, dadurch 
geicennzeichnet, dafl die diametral gegenUber liegenden Eip^ ^ 
drlickungen im Querschnitt schwach gekrtimmte Ubergange aufX ♦ 
; weisen und an ihren Verbindungen mit der, DornauSenfiac^e; , ; . 
und an ihren Ihnenteilen frei von scharfen Ecken pder y; ; ^ ;V ;: > ; / 
Spitzeh sind* / V : ' o 

9. Selbstbohrender Zug-Niet nach einem der vorhergeheh- v - 
den AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, dafl auf den Dprnhals: ^. ^ 
(26) ein Hochdruokschmieraittel aufgebracht 1st; >■ v'.V- 

10. Selbstbohrender Zug-Niet nach Anspruch 9. dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Hochdruckschmiermittel Molybd&idisul- 
phid oder Oraphit ist. 

11. Selbstbohrender Zug-Niet nach einem der vorhergehen- . 
den AnsprUche, dadurch gekennzeichnet, daB der Dorn (18) 
18,5 mm lang ist, dafl der DornkSrper einen Durchmesser (D) ; 

- 19 - '[ 

109834/1 198 



10- 

Le e r s e i t e 



1 



. i 

*- *' > .'- 
•»' ; , 



